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1 . Le present rapport est le rapport d'examen pr6llminaire international, 6tabli par i'admlnistration charade de Pexamen 
pr^llminaire international en vertu de rarticle 35 et transmis au deposant conform§ment k I'artlcle 36 

2. Ce RAPPORT connprend 7 feullies, y compris la pr^sente feullle de couverture. 
a Ce rapport est acconnpagn6 d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. □ un total de (envoy^es au deposant et au Bureau International) feuilles, d§finies comme suit : 

□ les feuilles de la description, des revendlcations ou des dessins qui ont 6te modifl§es et qui servent de base 
KeTJ.^^^^^^^^^^ rectmcatrons autoris^es par la presents adr^lnistratfon (voir 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles pr6c6dentes. mais dont la presents administration consid^re qu'elles 
contiennent une modi Ication qui va au-del^ de l'expos§ de i'invention qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elle a 6t§ d6pos6e, comme il est indiqu6 au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplementalre. 

(envoy6es au Bureau International seulement) un total de (pr6clser le type et le nombre de supporWs) 
6lectronique(s)) qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs; d6DOs6s 
sous forme d6chiffrable par ordinateur seulement, comme il est indiqu6 dans le cadre supplementalre re&tif au 
listage de la ou des sequences (voir llnstructlon administrative 802)7 



b. □ 



4. Le present rapport contlenl des Indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 

Base de I'opinion 
Priorit§ 

Absence de fomriulatlon d'opinlon quant k la nouveauti, raclivlt6 Inventive et la 
possibility d'application industrlelle 

Absence d'unitd de {'invention 

Declaration motlv6e selon rarticle 35(2) quant k la nouveaut§, I'actlvlte Inventive et la 
possibilite d application Industrielle; citations et explications k I'appui de cette declaration 





Cadre n" 1 


□ 


Cadre n" il 


□ 


Cadre n° III 


□ 


Cadre n° IV 




Cadre n" V 


□ 


Cadre n' VI 


□ 


Cadre n» VII 


□ 


Cadre n" VIII 
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cno'? a"™^^^^^^ international Demande internationale 
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Case No. I Base du rapport 

1. En ce qui concerne la langue le present rapport est 6tabli sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete dSposSe, sauf indication contraire donn6e sous ce point. 

□ Le present rapport est §tabli sur la base de traductions r6alisees k partir de la langue d'orlgine dans la 
langue suivante ,qui est la langue d'une traduction remise aux fins de ; 

□ la recherche Internationale (selon les r6gles 12.3 et 23.1 .b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la r§gle 12.4) 

□ I'examen pr6Iiminaire international (selon la rfegle 55.2 ou 55.3) 

2. En ce qui conceme les elements* de la demande internationale, le present rapport est 6tabli sur la base des 
elements suivants {les feuilles de remplacement qui ont et6 remises d I'offlce rScepteur en reponse a une 
invitation faite conformSment a I'article 14 sont considerSes dans le present rapport comma "initialement 
deposees et ne sont pas Jolntes en annexe au rapport.) : 

Description, Pages 

1 -5 telles quMnitialement d§pos6es 

Revendications, No. 

0 regue(s) le 1 0.06.2005 avec lettre du 08.06.2005 

Dessins, Feuilles 

2/2. teiles qu'lnitialement ddposees 

□ En ce qui conceme un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs voir le cadre 
suppl6mentaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraTn6 Tannulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuillesyfig. 

□ du listage de la ou des sequences (pr6clser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des s6quences (preclser) : 

4. □ Le present rapport a 6t6 6tabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6t6 considerees 
comme allant au-deli de I expos6 de invention tel qu*il a et6 d§pos6, comme il est indiqu6 dans le cadre 
supplementaire (regie 70.2.c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles>fig. 

□ du listage de la ou des s6quences (prSclser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (pr4ciser) : 

*^ ^e cas visd au point 4 3' applique, certaines ou touties ces feuilles peuvent 
etre revStuea de la mention "remplacS" . ^ 
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SUR LA BREVETABILITE PCTyFR2004/002006 



"! y ^^Declaration motivee selon l?article 35.2) quant a la nouveaute, l?activite Inventive et la 
possibilite d?application industrielle; citations et expli^tions a l?appui de Utte dfe^^^ 



1. Declaration 
Nouveaut§ 

Activity inventive 



Oui: 

Non: 
Oui: 

Non: 

Possibilite d'application industrielle Oui: 

Non: 



Revendications 

Revendications 
Revendications 

Revendications 
Revendications 

Revendications 



3, 4, 6, 7 
1,2,6, 8-10 

1-10 
1-10 



2. Citations et explications (r6gle 70.7) 
voir feuille separ^e 
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande intemationale n- 

SUR LA BREVETABILITE 

(FEUILLESEPAREE) PCT/FR2004/002006 

Concernant le point V. 

1 II est fait reference aux documents sulvants: 

D1 : US 3 625 437 A (GARRIGOU GERARD CLAUDE) 7 decembre 1971 
D2 : US 4 923 448 A (ENNIS, III ET AL) 8 mal 1 990 

03 : FR 1 355 350 A (GREEN EDWARD H) 13 mars 1964 

04 : EP 0 41 2 524 A (TOKO YAKUHIN KOGYO KK) 1 3 fevrier 1 991 

05 : EP 0 499 690 A (ELETTRO PLASTICA S.P.A) 26 aoQt 1 992 

06 : FR-A-2 821 573 (VERBENA CORP N V) 6 septembre 2002 

2 Le document D1 (voir passages cites dans le Rapport de recherche) decrit (les 
references entre parentheses s'appllquent k ce document): 

Une t§te de pulverisation (2) de produit fluide, comportant un canal d'expulsion 
(form6 k I'lnt6rieur de la tete 2) pourvu d'un orifice de pulverisation (14) et d'un profil 
de pulverisation realises dans la parol de fond de ladite tSte de pulverisation, ledit 
profil de pulverisation comportant des canaux de pulverisation (17). de preference 
non radiaux, debouchant dans une chambre de pulverisation centrale (16) disposee 
directement en amont dudit orifice de pulverisation (11), un insert (8) etant dispose 
dans ledit canal d'expulsion (5) pour former le fond dudit profil de pulverisation (10), 
I'axe central dudit insert (8) etant sensiblement identique k I'axe central dudit canal 
d'expulsion, ladite t§te de pulverisation (2) comportant des moyens de centrage (19) 
dudit Insert (8), ledit canal d'expulsion (fonme a I'interieur de la tdte 2) comportant 
lesdits moyens de centrage (19) dudit insert (8) et lesdit moyens de centrage (19) 
etant formes k proximite du profil de pulverisation. 

2.1 REVENDICATION INDEPENDANTE 1 

Le fait que la tete de pulverisation du document 01 (r^ferencee (2) dans D1) y soit 
decrite comme "insert", ainsi que I'insert (referencee (8) dans 01) y porte la 
denomination "cylindrical pin" n'empeche en aucune maniere de considerer ces 
elements comme correspondant bien au definitions respectives d'une t§te de 
pulverisation et d'un insert. 

L'attention du demandeur est egalement attiree sur le fait que les elements (19) ont 
bien pour fonction de centrer I'insert (8) par rapport a la tete (2) (voir notamment col. 
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2, 1. 52-57; col. 4, 1. 15-28). 

Les moyens de centrage (19) decrit dans D1 s'6tendent jusqu'au plan du profil de 
pulverisation et sont done blen fonnes a proximit6 du profil de pulverisation. 

Par consequent, le document D1 decrit en comblnaison toutes les caract^ristiques 
d6flnies dans la revendlcation independante 1 . L'objet de cette revendication ne 
satlsfait pas aux exigences du PCT en matidre de nouveaute (article 33 (2) PCT). 

2.2 REVENDICATIONS D^PENDANTES 2. 5. 8-1 0 

Ces revendications ne contlennent pas de caract^ristiques qui, combin6es avec les 
caracteristiques d'une quelconque revendlcation h laquelle elles se referent, satisfont 
aux exigences du PCT en mati^re de nouveaute (article 33 (2) PCT) pour les raisons 
suivantes: 

2.2.1 Revendication 2 

Les elements (1 9) sont blen des projections, au nombre de quatre, et le diam&tre du 
cercle fictif Inscrit par ces projections (au niveau de la surface 15) est blen 
sensiblement identique au diametre de I'insert (8) (voir col. 3, 1. 61-64). 

La variante de la revendication 2 oil le nombre de projections est egal k trois est 
nouvelle, Elle n'est cependant pas inventive, le nombre de trois projections n'etant 
seulement qu'une des possibllites que la personne du metier pourrait choisir, selon le 
cas d'espece, pamii plusieurs possibilltes evidentes, pour centrer I'insert dans la tete 
sans qu'une activite inventive soit Impllquee (voir par exemple D2, D3, D5). 

2.2.2 Revendication 5 

La revendication 5 tente de definir l'objet pour lequel une protection est recherchee 
parte r6sultat k attelndre (avoir une excentration inferieure k 0.08 mm, de preference 
Inferieure 0.03 mm), ce qui revient simplement h enoncer le probleme que doit 
resoudre I'Inventlon, sans foumir les caracteristiques techniques necessalres pour 
parvenir k ce resultat. 

Les caracteristiques de la revendication 5 n'introduisant pas de differences 
techniques permettant de clairement distinguer l'objet de cette revendlcation de I'art 
anterieur (voir D1), l'objet de la revendication 5 ne satisfait done pas aux exigences 
du PCT en matiere de nouveaute (article 33 (2) PCT). 
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L'attention du demandeur est de plus attir^e sur le fa'rt que la tolerance de ±0.05 mm 
mentlonnee dans D1 (col. 3, 1. 61-64) semble avoir pour consequence une 
excentration maximum de 0.025 mm (cas ou {'insert de dlam^tre D est flottant dans 
un diametre inscrit de D+0.05 mm). 

2.2.3 Revendicatlon 8 

Dans ce qui suit, {'expression de la revendication 8 "sont r^alis^es selon" a 6t§ 
comprise comme signifiant "sont conformes a". 

Un ensemble de tetes selon le libelle de la revendication 8 est d6crit dans D1 , col. 4, 
I. 23-28. 

. 2.2.4 Revendication 9 

La revendication 9 tente de ddfinir I'objet pour lequel une protection est recherchee 
par le resultat k atteindre, ce qui revient simplement k 6noncer le probl^me que doit 
r6soudre I'invention, sans foumir les caract6rlstiques techniques n6cessaires pour 
parvenir k ce resultat. 

Les caracteristiques de la revendication 9 n'introduisant pas de differences 
techniques permettant de clairement distinguer I'objet de cette revendication de I'art 
anterieur (voir D1), I'objet de la revendication 9 ne satisfait pas aux exigences du 
PCT en matidre de nouveautd (article 33 (2) PCT). 

2.2.5 Revendication 10 

La t§te de pulverisation de D1 appartient a un dispositif de distribution. 

2.3 REVENDICATIGNS DEPENDANTES 3, 4, 6, 7 

Ces revendications ne contiennent pas de caracteristiques qui, combinees avec les 
caracteristiques d'une quelconque revendication a laquelle elles se referent, satisfont 
aux exigences du PCT en matiere d'activite inventive (article 33 (3) PCT). 

2.3.1 Revendication 3 

Le fait que les trols projections sont en forme de meplat r^partis sym6triquement, 
n'est seulement qu'une des possibilites que la personne du metier pourrait choisir, 
selon le cas d'espdce, panni plusieurs possibilites 6videntes, pour centrer I'insert 
dans la tete sans qu'une activity inventive soit impliquee (voir par exemple D2, fig. 3, 
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4 ou D5. fig. 3). 

2.3.2 Revendlcation 4 

Le document D1 , qui est consid^re comme I'etat de la teclinique le plus proche, 
decrit une t§te de pulverisation dont dlff^re celle qui fait I'objet de la revendlcation 4 
en ce que les acc6s du canal d'expulsion aux canaux de pulverisation sont realises 
entre les dites projections. 

Le probl&me que se propose de r§soudre la pr^sente invention peut done §tre 
consid6r6 comme 6tant d'empScher, lors de I'assemblage de I'insert que celui-cl ne 
vienne fermer un des acc§s. 

Selon la description donnee dans D3 (voir p. 4, col. de droite, dernier par.-p.5, col. 
de gauche, premier par., fig. 7), la repartition des canaux tangentiels entre les 
meplats pr6sente les m§mes avantages que ceux mentionnes dans la presente 
demande. Par consequent, {'inclusion de cette caract6ristique dans la tete de 
pulverisation decrite dans le document D1 constitue pour la personne du metier une 
mesure constructive normale pour resoudre le probieme pose. 

La solution proposee dans la revendlcation 4 de la presente demande n'est done 
pas consideree comme satisfaisant aux exigences du PCT en matiere d'activite 
inventive (article 33 (3) PCT). 

2.3.3 Revendicatlons 6 & 7 

Les caracteristiques de diametre de la chambre de pulverisation et/ou de i'oriflce de 
pulverisation mentionnees dans ces revendicatlons ne sont seulement que certaines 
des possibilites que la personne du metier pourrait choisir, selon le cas d'espece, 
parmi plusieurs possibilites evidentes (voir D4, col. 5, 1. 8-1 1 ; D6, p. 7, I. 24), pour 
obtenir un spray de bonne qualite sans qu'une activite inventive solt impliquee. 
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Revendicatioiis 



1. - Tete de pulv&isation de produit fluide, comportant iin canal 
d'expulsion (5) pourvu d'un orifice de pulverisation (1) et d'un profil de 

5 pulverisation (10) realises dans la paroi de fond de ladite tfite de 

pulverisation, ledit profil de pulverisation (10) comportant des canaux de 
pulverisation (11), de preKrence non radiaux, debouchant dans une 
chambre de pulverisation centirale (12) disposee directement en amont 
dudit orifice de pulverisation (1), un insert (20) etant dispose dans ledit 

I'axe central (X) dudit insert (20) etant sensiblement idJntique i I'axe 
central (Y) dudit canal d'expulsion (5), ladite tete de pulverisation 
comportant des moyens de centiage dudit insert (20), caracterise en ce que 
ledit canal d'expulsion (5) comporte lesdits moyens de centrage dudit insert 
15 (20) et en ce que lesdits moyens de centra^ sont fonnes k proximite du 

profil de pulverisation (10), 

2. - Tete selon la revendication 1, dans laquelle lesdits moyens de 
centrage comportent au moins une projection (30), de preference trois, le 
diametre du cerde fictif inscrit defini par lesdites prqiections etant 

20 sensiblement identiqueau diametre del'insert (20). 

3. - Tete selon la revendication 2, dans laquelle le canal d'expulsion 
(5) comporte ti:ois meplats (30) repartis symetriquement autour dudit canal, 
lesdits meplats (30) cooperant avec ledit insert (20) pour le cenfrer par 
rapport au canal d'expulsion (S). 

25 4.- Tete selon la revendication 2 ou 3, dans laqueUe les accds du canal 

d'ejcpulsion (5) aux canaux de pulverisation (11) sont realises entre lesdites 
projections. 

5.- Tete selon I'une quelconque des revendications precedentes, dans 
laquelle I'axe central (X) dudit insert (20) est excentre par rapport k I'axe 
30 centiral (Y) du canal d'expulsion (5) d'une distance infgrieure k 0.08 mm, 

de preference ini^eure k 0.03 mm. 
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6. - T6te de pulvdrisation sdon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, dans laquelle ladite chambre de pulverisation (12) a iin 
diamdtre de 1 mm. 

7. - Tfite de pulverisation sdon I'une quelconque des revendications 
prec6dentes, dans laqueUe ledit orifice de pulverisation (1) a un diametre de 



8,- Ensemble de tetes de pulverisation fabriquees a partir d'une mSme 
empreinte de moule, c?u-acterise en ce que lesdites tites sont realis6es sdon 
I'une qudconque des revendications 1^7. 



(Y) du canal d'expulsion (5) pour toutes les tStes de pulverisation issues 
d'une m6me empreinte de moule est inferieur k 0,05 mm, avantagcusement 
in^eur k 0,02 mm. 

10.- Dispositif de distribution de produit fluide caracterise en ce qu'il 
comporte one tete de pulverisation sdon I'une qudconque des 
revendications lk7. 



0,3 mm. 
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